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Nachhaltige Schaumstoffe fir die Mobilitat von morgen
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Ressourcenschonende Polyurethan-Dekorschaumstoffe fiir moderne Fahrzeuginnenverkleidungen iiberzeugen durch

optimierte Funktionalitit und Verarbeitungseigenschaften

Gestiegene Anforderungen an Materialien im
Automobilsektor

Die Nachfrage nach nachhaltigen Produkten nimmt ste-
tig zu, da die Verbraucher bei ihren Kaufentscheidun-
gen zunehmend gesundheitliche Aspekte und Umwelt-
belange beriicksichtigen. Dies gilt fiir viele Konsumgii-
ter und natiirlich auch fir den Fahrzeugkauf. Gleich-
zeitig sucht die Automobilindustrie angesichts weltweit
strenger werdender Regularien stindig nach den neu-
esten Materialinnovationen flir die Komponenten ihrer
nichsten Fahrzeugmodelle.

Als ein fithrender Zulieferer fiir die Automobilindus-
trie entlang der gesamten Wertschopfungskette versteht
FoamPartner die Bediirfnisse der OEMs, Tier 1 und Tier
2, und weil3, wie man Kunden- und Verbraucheranforde-
rungen in die richtigen Produkteigenschaften seiner Po-
lyurethan-Schiume iibersetzt. Tabelle 1 gibt eine Uber-
sicht tiber die wichtigsten Anforderungen an moderne
Dekorschaumstoffe fiir die Fahrzeuginnenverkleidung.

Trends und Bediirfnisse der
Automobilindustrie

Anforderungen an Polyurethan-

Schaumstoffe zur Verwendung im
Fahrzeuginnenraum

e Ressourcenschonung durch Verwen-
dung nachhaltiger Rohstoffe, hohere
Materialeffizienz, Energieeinsparung,
léngere Lebensdauer

Nachhaltigkeit als Kaufkri-
terium fiir Konsumentenent-
scheidungen

Gesiinderes Innenraumkli-

® Emissionsarm (sehr niedriger Gehalt
ma im Fahrzeug

an VOC, FOG, Aldehydt’; keine Ge-

ruchsbelastung, keine Schadstoffe

e Ausgezeichnete mechanische Eigen-
schaften und hydrolytische Stabilitat
bei reduziertem Materialeinsatz (din-
nere Schaumstoffschichten)

Optimierte Funktionalitét
und Haltbarkeit von Kom-
ponenten im Fahrzeugin-
nenraum

Effiziente Produktion zur
Einsparung von Betriebs-
kosten

e Ausgezeichnete Flammkaschierfa-
higkeit, schnellere Kaschiergeschwin-
digkeiten mit reduziertem Schaumab-

brand und verbesserter Haftung

Tab. 1: Trends und Anforderungen an Materialien fir die
Fahrzeuginnenverkleidung
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Gegenwdrtig in der Fahrzeuginnenverkleidung
verwendete Schaumstoffe

Fir die Fahrzeuginnenverkleidung werden derzeit Po-
lyurethanschaumstofte auf Basis von Polyester- oder von
Polyether-Polyolen eingesetzt. Technisch gesehen sind
Polyether- und Polyester-Polyole sehr unterschiedliche
Materialien, insbesondere hinsichtlich der Viskositat.

Polyether-Polyole sind Materialien mit niedriger Visko-
sitit, die in mehr als 90 % aller weltweit produzierten Po-
lyurethan-Weichschiume verwendet werden. Polyether-
Schaumstoffe sind leicht herzustellen, chemisch auBerst
stabil und bieten gute Alterungseigenschaften. Auller-
dem zeichnen sie sich durch einen niedrigen Emissions-
gehalt aus.

Polyester-Schaumstoffe sind eher Spezialschaumstofte,
haben jedoch ausgezeichnete mechanische Eigenschaf-
ten und eignen sich im Allgemeinen gut fiir die Flamm-
kaschierung. Sie sind auch wegen ihrer regelmiBigen
Zellstruktur besonders beliebt und kénnen ohne Defek-
te wie Lufteinschliisse hergestellt werden.

Generell lasst sich sagen, dass beide Schaumstofttech-
nologien Vor- und Nachteile haben. Tabelle 2 fasst die
wichtigsten Merkmale beider Schaumstofftypen zusam-
men. Grundsitzlich kénnen fiir die Herstellung beider
Typen nachhaltige Rohstoffe — insbesondere Polyole auf
Basis erneuerbarer, recycelter Quellen oder CO,-Bau-
steine — verwendet werden, obgleich diese einen wesent-
lichen Einfluss auf die eben beschriebenen Produktei-
genschaften haben.

FoamPartner war daher bestrebt, eine neue Schaumstoff-
technologie mit dem am besten geeigneten nachhalti-
gen Rohstoff zu entwickeln, die alle positiven physika-
lischen, mechanischen, anwendungstechnischen Eigen-
schaften in einem Material vereint.



Merkmal

Polyester-Polyolen

Polyurethan-Schaumstoffe auf Basis von

Polyurethan-Schaumstoffe auf Basis von
Polyether-Polyolen

Mechanische Eigenschaften

Feine und homogene Porenstruktur

Niedrige Emissionen

Hydrolyse-Stabilitat

Flammkaschierféhigkeit

Tab. 2: Merkmale herkémmlicher Dekorschaumstoffe

Neue Schaumstofftechnologie auf Basis nachhaltiger
Rohstoffe

Fiir den Einsatz in modernen Fahrzeuginnenriumen mit
hochsten Qualititsanforderungen hat FoamPartner eine
neue Generation von Schaumstoftprodukten entwickelt,
die verschiedene Nachhaltigkeitsaspekte mit iiberlegener
Funktionalitit verbinden. Die neuen Produkte wurden
vor kurzem unter dem Familiennamen OBoNature im
Markt eingefithrt. Das Portfolio umfasst derzeit drei Pro-
duktausfiihrungen, die die spezifischen Anwendungsan-
forderungen fiir Dachhimmel, Autositze sowie Tiirver-
kleidungen und Armlehnen erfiillen.

Nach dem Leitprinzip des Upcyclings werden in der
Produktion dieser Schaumstoffe nachhaltige Rohstof-
fe verwendet. Die besten Schium- und Anwendungser-
gebnisse wurden mit CO,-basierten Polyolen erreicht.
CO; wird als Nebenprodukt aus chemischen Prozessen
gewonnen. Dadurch werden 20 % weniger petrochemi-

sche Vorprodukte flir die Polyol-Herstellung bendtigt.
Der nachhaltige Anteil im Schaumstoff betrigt rechne-
risch > 13 %.

Die VOC- (fliichtige organische Verbindungen) und
Fogging-Werte der neuen Schaumstoffprodukte liegen
weit unter den heute geforderten Grenzen flir ein ge-
siinderes Innenraumklima. Sie erfillen den Emissions-
und Geruchstest der strengen Daimler-Norm DBL 5450
gemil Messmethoden VDA 278 und VDA 270.

Durch die Verwendung halogenfreier Flammschutzaddi-
tive wird nicht nur die Brandschutznorm FMVSS 302
zur Gewihrleistung der Fahrgastsicherheit erreicht, son-
dern es wurde auch auf eine besonders schadstoffarme
Produktzusammensetzung geachtet.

Neben einem nachhaltigen Produktprofil spielen natiir-
lich auch Funktionalitit und Leistung bei der Verarbei-
tung und Verwendung eine wich-

Produkteigenschafte estmethode OBo ature 3540 tige Rolle. Alle drei Schaumstof-
Nachhaltiger Anteil im Schaum [%] 13 fe haben eine duflerst homogene
Netto-Rohdichte [kg/m?] ISO 845 35 ZeHStrUkéur an(ji Wleis‘enheines hf)r_
— vorragende rolytische  Stabi-
Zugfestigket [kPo] 50 1798 > 110 litit aguf. Sie zZichnyen sich durch
Bruchdehnung [%] 50 1798 > 200 sehr gute mechanische Eigenschaf-
Druckverformungsrest [%)] ISO 1856 <6 ten aus. So gewihrleistet ihr elas-
Porenstruktur sehr fein tisches Verhalten, dank optimier-
Thermokompressionseigenschaften hervorragend ter Bruchdehnung und Zugfes-
Flammkaschierfahigkeit v tigkeit, eine hervorragende Erho-
Hydrolyse Stabii » lgng nach der Thermol@mpr@—
sion. In Tabelle 3 ist reprisentativ

Niedriger Emissionsgehalt VDA 278 v das Produkt OBoSky 3540 T der
Flammschutz FMVSS 302 v OBoNature — Schaumstoftfamilie

Tab. 3: Produkteigenschaften von OBoSky Nature 3540 T, empfohlen fiir Dachhimmel

anhand relevanter technischer Da-
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ten beschrieben. Dieses Produkt wird besonders fiir die
Verwendung in Dachhimmel empfohlen.

Materialeffiziente Verarbeitung bei schnelleren
Kaschierprozessen

Die neuen Schaumstoffe bieten hervorragende Laminier-
eigenschaften im Vergleich zu herkommlichen flammbka-
schierfahigen Polyurethan-Schaumstoffen auf Polyether-
basis mit vergleichbarer Materialdichte. Anwendungs-
technische Priifungen in der Praxis haben gezeigt, dass
OBoNature-Produkte mit einer um circa 14 % schnel-
leren Kaschiergeschwindigkeit verarbeitet werden kon-
nen (40 m/min statt 35 m/min), wihrend gleichzeitig
der durch die Flammkaschierung verursachte Material-
verlust um circa 11 % geringer ausfillt, bei vergleichba-
ren Ergebnissen in der Klebeleistung.

Graphik 1 zeigt die Ergebnisse des Anwendungstests
zur Kaschierperformance. Es wurden der OBoNature-
Schaumstoft und ein Premium-Etherschaumstoft in ver-
gleichbarer Rohdichte mit dem gleichen Textil bei un-
terschiedlichen Kaschiergeschwindigkeiten laminiert.
Die Ergebnisse wurden im Anschluss mit dem Nomi-
nalwert verglichen, also der Vorgabe des Weiterverarbei-
ters an den Kaschierer hinsichtlich Stirke des kaschier-
ten Schaumstoftes.

Zusammenfassend lisst sich sagen, dass die neuen
Schaumstofte mit einer reduzierten Schaumdicke ver-
wendet werden konnen und dennoch hervorragende
Laminierergebnisse erzielen. Dadurch kénnen sowohl
Material- als auch Herstellkosten eingespart werden. Ein
dhnliches Prozessverhalten hinsichtlich Geschwindigkeit
und Abbrand bei vergleichbaren Haftungsergebnissen
wurde auch mit Polyesterschaumstoffen erzielt.

Grafik 1: Materialeinsparung von kaschiertem OBoNature-Schaumstoff
im Vergleich zum kascﬁier'fen Premium-Etherschaumstoff bei unter-
schiedlichen Kaschiergeschwindigkeiten

Fazit - Nachhaltigkeit trifft auf Performance

Wer die Zukunft mitgestalten will, muss ressourcen-
schonend denken und sozialvertriglich handeln. Es sind
nachhaltige Losungen gefragt, die Antworten auf gesell-
schaftliche, regulatorische und &kologische Bediirfnisse
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geben. FoamPartner stellt sich diesen Herausforderun-
gen und entwickelt als einer der filhrenden Schaum-
stofthersteller Produkte mit besonders nachhaltigem und
wirtschaftlichem Mehrwert.

Die neue, auf nachhaltige Rohstoffe basierende OBo-
Nature-Schaumstofttechnologie hat richtungsweisende
Losungen fiir den Automobilsektor und insbesondere fiir
die Fahrzeuginnenausstattung hervorgebracht, welche
die konsequente Umsetzung der Nachhaltigkeitsstrate-
gie des Unternehmens demonstrieren. Die Produktvor-
teile lassen sich wie folgt zusammenfassen:

* Ressourcenschonung: Verantwortungsbewusste
Herstellung durch die Verwendung von nachhaltigen
Rohstoffen, die aus Nebenstoften der chemischen In-
dustrie gewonnen werden; dadurch werden 20 % we-
niger petrochemische Vorprodukte in der Rohstoft-
produktion benétigt. Der nachhaltige Anteil am Fer-
tigschaumstoft betrigt > 13 %.

Materialeffizienz: Lingere Lebensdauer dank aus-
gezeichneter hydrolytischer Stabilitit und Materi-
albestindigkeit. FoamPartner’s einzigartige 120-m-
Langblocktechnologie minimiert die Klebenihte
um 50 %. Des Weiteren kann die Materialstirke von
OBoNature-Schaumstoften bei gleicher Kaschierleis-
tung um circa. 11 % reduziert werden.

Schutz der Gesundheit: Niedrige Emissionseigen-
schaften gemill VDA 278 und VDA 270. Einsatz halo-
genfreier Flammschutzadditive zur Gewihrleistung der
Fahrgastsicherheit nach FMVSS 302.

¢ Effiziente Produktion: Leichtere Verarbeitung dank
guter Thermoformbarkeit sowie hervorragendem La-
minierverhalten bei bis zu 14 % schnelleren Kaschier-
prozessen, was zur Einsparung von Betriebskosten bei-
tragt.

Die OBoNature-Produktfamilie wurde mit dem firmen-
eigenen Ecovative-Label ausgezeichnet. Das Label steht
fiir FoamPartner‘s Versprechen ,Best in Foam — Nach-
haltig durch Innovation® und kennzeichnet Produktls-
sungen mit besonderem nachhaltigen und wirtschaftli-
chen Wert.
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